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1. Uvod

Standard symetrickych rychloupinact pro rypadla (S-standard) je primyslovy standard vlastnény a
spravovany nezavislym Sdruzenim 3védskych vyrobcl a dodavatelU stroji — Maskinleverantorerna.
S-standard byl vyvinut za uc¢elem vytvoreni konkurenceschopného standardu rychloupinact pro
vlastniky stroju, vyrobce a prodejce rypadel a jejich pracovnich nastroju.

Nejvétdsimi vyhodami S-standardu pro vlastniky rypadel jsou nizka konstrukéni vyska, Sirsi
konstrukce upnuti, pomérné nizkd hmotnost a v neposledni fadé bezudrzbovost ve srovnani
s mnoha jinymi rychloupinaci vyskytujicimi se mezindrodnim trhu. Principem rychloupinact S-
standardu je klin, ktery spole¢né s pfislusnym upnutim na pracovnim nastroji zajistuje daleko vyssi
bezpecnost jak pro strojnika, tak pro ostatni personal.

2. Kontext

Ve Svédsku byly rychloupinace pro rypadla vyvinuty v 70. letech 20. stoleti. V 80. a 90. letech se na
Svédském a severském trhu s rypadly rozsifily rzné varianty rychloupinact. Upinace a uchyceni
pracovnich nastroju vyrabéla fada riznych na sobé nezavislych vyrobcu.

Protoze chybél jednotny standard s jasné definovanymi rozméry a tolerancemi, ¢asto se produkty
vyrdbély a dodavaly s rdznymi mirami a tolerancemi, coz mélo za nasledek nizkou vzajemnou
kompatibilitu produktd od rdznych vyrobcl. To zplsobovalo velké problémy a znamenalo
zbytecné vydaje pro dodavatele strojli, koncové zakazniky a také samotné vyrobce.

Symetrickd upnuti existovala jiz dlouho pro rypadlonakladace a nékolik let také pro stfedné velka
rypadla. To se stalo zakladem pro S-standard pfi jeho vzniku na podzim roku 2000. S-standard byl
aktualizovan v roce 2006 a v roce 2010 byl znovu aktualizovan a upfesnén.

3. Ucel
U¢elem vzniku S-standardu je:

1. Vytvofit standard, ktery je bezpelny, uzivatelsky pratelsky a odpovida mezindrodnim
normam, jako napt. EN474 a zavaddéné 1ISO13031.

2. Vytvorit konkurenceschopny a otevieny primyslovy standard, ktery neni kontrolovan

jednim vyrobcem, ale uznanou a nezavislou oborovou organizaci.

Vytvofit jednotné znaceni rychloupinacd rdznych velikosti v rdmci standardu.

4. Vytvofit jednotny vyrobni standard srozméry a tolerancemi pfizplsobenymi efektivni

vyrobé.

Vytvofit navrh, ktery umozni levné a jednoduse upravit nové i starsi Izice a pfislusenstvi.

6. Vytvofit navrh, ktery zachova kompatibilitu s takzvanym sendvi¢ovym pfislusenstvim, jako
jsou naklapéci rotatory apod. s rychloupinac¢em nahofe i dole.

7. Vytvorit standard, ktery v nejvy$si mozné mife zachova normalni pracovni schopnosti
rypadla.

8. Sitka upinaci bude harmonizovana a bude kompatibilni se $itkou nasad vétsiny rypadel
v zamysleném rozpéti velikosti.

. Upinéani nebude mit viile a nebude vyzadovat individudlni vymezovani viili.

10. Konstrukce upinacli umozni v budoucnosti vestavét plné automaticky systém pfipojeni
hydraulickych hadic a elektrickych kabeld.

11. Bude podporovén vétsinou svédskych a severskych dodavateld stroju a pfislusenstvi.
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4, Znaceni v ramci standardu

V ramci S-standardu existuje 12 velikosti, jejichz oznaceni vychézeji z primérd upinacich ¢epd, a to
S30, 540, 545, S50, atd. az do S120.

Kazdy vyrobce rychloupinact mize dle potfeby umistit znacku své firmy pfed oznaceni upnuti.
Oznaceni upnuti bude zarucovat, ze upinac snese pfislusny to¢ivy moment uvedeny v tabulce
zatiZeni (viz nize) a Ze tolerance se pohybuji v rozsahu uvedeném v tabulce rozmérd a toleranci (viz
nize).

5. Tocivy moment

Standard zahrnuje pozadavek, jaky nejmensi pozitivni a
negativni toc¢ivy moment musi jednotlivé velikosti
rychloupina¢d vydrzet. Pozitivnim tocivym momentem
vzhledem k ose otaceni rychloupinace se mysli moment ve
sméru bagrovani a negativni je ve sméru vyprazdnovani
IZice.

Viz Obr.1.

Obr.1 Pozitivni toc¢ivy moment

6. Tolerance

Vyrobni nepresnosti nastanou pfi kazdé vyrobé, tudiz se
tykaji i upnuti IZic a rychloupinacd spliujicich S-standard.
Pfijatelné tolerance S-standardu jsou uvedeny v Tabulce
rozméry a toleranci.

Pro zajisténi maximalni Zivotnosti pracovnich nastroji a
rychloupinace je nanejvys dulezité, aby tolerance byly na
spravnych mistech rychloupinace.

V ramci S-standard(l usilujeme o maximalni sty¢nou plochu
v pfednim upinacim cepu (blize rypadlu), kde jsou pf¥i
pozitivnim tocivém momentu rypné sily nejvétsi.

Obr.2 Eliminace toleranci

Zadni upnuti ¢epu musi byt zkonstruovéno tak, aby pfi v zadnim upinacim Cepu
vysunutém klinu eliminovalo eventualni vyrobni tolerance
v konstrukci upnuti. Viz Obr.2.
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7. Tabulka zatizeni

Velikost Upevnovaci | Roztec cepu Primér Minimalni | Minimalni | Maximalni

rychloupinace Sirka c-C cepli pozitivni negativni | Doporucena
(mm) (mm) (mm) moment moment hmotnost
(kNm) (kNm) stroje (t)

$30/150 150 200 30 28 20 2
$30/180 180 230 30 28 20 2
sS40 200 300 40 35 23 6
$40/240 240 300 40 40 26 7
S45 290 430 45 65 42 11
S50 270 430 50 65 42 11
S60 340 480 60 150 48 18
S70 450 600 70 300 195 30
S80 590 670 80 600 390 40
S90 750 750 90 1000 650 70
S$100 750 900 100 1200 775 85
$120 925 868 120 1600 1000 100

8. Tabulka rozméra a toleranci
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Rozméry | S30 S30 S40 S40 S45 S50 S60 S70 S80 S90 | S100 | S120
(mm) /150 | /180 /1240
A 199,8| 229,8| 299,8| 299,8| 4298 4298 4798 5998 6698 749,8| 899,8| 9248
Tolerance +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2| 0,2 +0,2
B @30 @30, @40 @40, @45 @500 @60, @70, @80 @90 @100| D120
Tolerance H9 H9 H9 H9 H9 H9 H9 H9 H9 H9 H9 H9
C Max Max Max Max Max Max Max Max Max Max| Max Max
40 45 50 50 65 65 80 100 115 125 150 200
D 148 178 198 238 288 268 338 448 588 748 748 868
Tolerance +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1
E 200,5| 230,55 300,5| 300,55 4305/ 430,5| 480,55 6005 6705 750,5| 900,5| 9255
Tolerance +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5| 0,5 +0,5
F Min Min Min Min Min Min Min Min Min Min Min Min
45 50 55 55 70 70 85 115 135 155 175 240
G Max Max Max Max Max Max Max Max Max Max| Max Max
30 30 40 40 45 45 60 75 90 110 123 145
H Max Max Max Max Max Max Max Max Max Max| Max Max
85 85 100 100 125 125 150 250 250 175 250 250
I 152 182 202 242 292 272 342 452 592 752 752 872
Tolerance +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1
J 30 30 40 40 45 50 60 70 80 90 100 120
Tolerance f8 8 f8 f8 f8 f8 f8 f8 f8 f8 8 f8
K Max Max Max Max Max Max Max Max Max Max| Max Max
260 290 380 380 520 520 600 740 830/ 1000f 1150 1250
L Max Max Max Max Max Max Max Max Max Max| Max Max
45 50 55 55 70 70 85 115 135 200 250 300
9. Historie revizi
Datum Popis Navrhovatel
(inicialy)
15. bfezna 2006 | Pfidany rychloupinace $30/150, S30/180, S90 och S120.
Pridana tabulka zatizeni.
28. kvétna 2010 | Pfidan rychloupinac $S100. Upfesnéna definice zatiZzeni a LP, SS
eliminace toleranci. Sitka 5120 upravena na 870 mm.
Doporuceni pro stara upnuti B20/B27 a S1/52 vypusténa a
presunuta do samostatného dokumentu.
Stockholm, 28. kvétna 2010
Max Kvickstrom — predseda Magnus Asking Niklas Bjuhr
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